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Deutsch

Betriebsanleitung
Bitte sorgféltig Die Nichteinhaltung dieser Gefahren- und Sicherheitshinweise
aufbewahren. kann zu Verletzungen fiihren.

Der Arbeitgeber ist verpflichtet, die in dieser Betriebsanweisung
gegebenen Informationen dem Werker zugéanglich zu machen.

Nachstehend wichtige Sicherheitssymbole:
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Gefahr Augenschutz Gehorschutz
tragen tragen

Atemschutz Geeignete Informations-
benutzen Arbeitskleidung und Sicherheits-
tragen hinweise
Vorgesehener =  Die Schleifmaschine GV 66-1 ist fiir die Verwendung von gekropften
Einsatz Schrupp- oder Schleifscheiben, Trennscheiben, Fiberscheiben, Topfsteinen

oder Stahlbiirsten vorgesehen.

= Jeglicher Missbrauch der Schleifmaschine auflerhalb der obengenannten
Einsatzgebiete ist ohne Zustimmung durch Fa. MD nicht zuléssig. Bei
Zuwiderhandlung entfillt jegliche Haftung fir Folgeschiden.

A *  Aus Griinden der Produkthaftung und Betriebssicherheit miissen alle
Anderungen an der Schleifmaschine und/oder Zubehdr muss vom dafiir
verantwortlichen Techniker des Herstellers genehmigt werden.

»  Fiir Schdden die durch Nicht beachten der Betriebsanleitung oder
unsachgemifle Reparatur sowie die Verwendung von nicht Original
Ersatzteilen entstehen wird keine Haftung ibernommen. Anderungen, die
dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.

®  Zweckfremder Einsatz fithrt zur Unfallgefahr.
®  Schleifmaschine ist gegeniiber elektrischen Kraftquellen nicht isoliert.

®  Schleifmaschine ist nicht zum Gebrauch in explosionsgefahrdeter
Atmosphire zugelassen.



Sicherheitshinweise
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Inbetriebnahme
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Winkelschleifmaschine
GV 66

Beim Einsatz oder Wartung der Schleifmaschine stets Augenschutz
tragen.

Beim Einsatz der Schleifmaschine bei Staubentwicklung stets
Atemschutz tragen.

Beim Einsatz der Schleifmaschine stets Gehorschutz tragen.

Stets geeignete Schutzkleidung tragen. Schiitzen Sie Ihre Hinde, Haare
und Kleidung vor dem Erfassen durch rotierende Teile.

Schleifmaschine nur mit ausgeschaltetem Ventil und eingespanntem
Werkzeug an das Druckluftnetz anschlieflen.

Beim Schleifen entstehen Funken. Entfernen Sie brennbare Materialien
und Gegenstinde.

Schleifmaschine nicht am Druckluftschlauch tragen.

Beachten Sie die Gefahr eines schlagenden Druckluftschlauches !
Schleifmaschine nach Beendigung des Arbeitsganges ausschalten und nach
Stillstand sicher ablegen. Achtung ! Schleifmaschine luft nach.
Flieffdruck von 6 bar darf wihrend des Betriebs keinesfalls tiberschritten
werden.

Die Schleifmaschine darf nur mit Schutzhaube betrieben werden.
Schutzhaube regelmiflig auf Beschddigungen priifen.

Beachten Sie die Gefahr von entstehendem Staub und Dampfen beim
bearbeiten bestimmter Materialien. Benutzen Sie z.B. Staubabsauger sowie
geeignete Schutzausriistung.

Beachten Sie die Gefahr, dass beim Bearbeiten bestimmter Materialien
Staub und Dampfe entstehen kénnen, die eine explosionsgefihrdete
Atmosphire hervorrufen.

Selbsthaftende Schleifblitter konzentrisch auf der Befestigungsplatte
anbringen.

Das Werkzeug stets nur nach den jeweils geltenden

Vorschriften fiir handgefiihrte Druckluftwerkzeuge betreiben.

Lesen Sie vor Benutzung den beiliegenden Sicherheitshinweis.

Vor dem Anschluss der Schleifmaschine ist die Druckluftleitung (der
Druckluftschlauch) gut durchzublasen, um eventuell vorhandene
Schmutzpartikel zu entfernen.

Priifen Sie vor Anschluss der Schleifmaschinen Ihre Druckluft auf
Wassergehalt. Wasser, Korrosion etc. im Leitungsnetz verursachen Rost
innerhalb des Motors und damit einen hohen Verschleif} bzw. Ausfall der
Schleifmaschinen.

Vorgeschriebene Luftqualitit gemafd DIN ISO 8573-1, Qualitétsklasse 3
bereitstellen.

Benutzen Sie eine Wartungseinheit, die so nahe wie moglich an der
Schleifmaschine angebracht sein sollte. Die Olliefermenge auf 5-6 Tropfen
(1 Tropfen = 15 mm?) pro Minute einstellen. Wir empfehlen den

Einsatz eines Nebelolers bzw. Wartungseinheit von

MANNESMANN DEMAG.

An der Wartungseinheit einen Betriebsdruck von max. 6,3 bar einstellen.
Olstand kontrollieren und ggf. Ol nachfiillen.

Schleifmaschine nach Beendigung des Arbeitsganges ausschalten und
nach Stillstand sicher ablegen. Schleifmaschine von der
Druckluftversorgung abschalten.

Auf die richtige Lichte Weite des Druckluftschlauches achten ! Siehe
hierzu Technische Daten der Schleifmaschine.

Schleifmaschine nicht im Leerlauf betreiben (unnétiger Verschleif da
héchste Drehzahl)

Fiir die Wahl eines zuldssigen Schleifkorpers siehe Tabelle Zubehdirliste
Schleifkorper und Tabelle Technische Daten.

Die Schleifmaschine ist zur sicheren Handhabung stets mit beiden Hénden
zu betreiben.



Werkzeugwechsel

Handhabung

Winkelschleifmaschine
GV 66

Nur Schleifscheiben mit Kunstharzbindung, faserstoffverstarkt,
verwenden.

Die Drehzahlangabe auf der Schleifscheibe darf nicht unter der Nennlauf-
drehzahl der Schleifmaschine liegen. Zuldssige Umfassungsgeschwindigkeit
keinesfalls iiberschreiten (siehe Tabelle technische Daten).

Vor jedem Aufspannen einer Schleifscheibe muf diese auf eventuelle
Beschidigungen gepriift werden. Beschidigte Schleifscheiben diirfen nicht
benutzt werden, dies gilt ebenso fiir einen beschddigten Spannflansch (D),
Selbstauswuchteinheit (J) oder Schutzhaube (M).

Vor jedem Werkzeugwechsel Schleifmaschine vom Druckluftnetz trennen.
Stets einsatzfihiges Werkzeug verwenden.

ALLGEMEINE VORGEHENSWEISE

Fiir den Wechsel des Schleifmittels ist der Schleifer aus der Luftzufuhr zu
nehmen. Flanschsitze und Zubehor diirfen nur den Herstellervorgaben
entsprechend eingesetzt werden. Bei Lagerung/Stapelung von
Schleifmitteln sind diese durch geeignete Zwischenlagen zu trennen , wenn
sie zusammen mit dem Schleifmittel angeliefert werden oder es gemifd
CEN TC 143 erforderlich ist. Verwenden Sie keine Reduzierbuchsen oder
Adapter zur Verkleinerung der Schleifscheibenbohrung. Vergewissern Sie
sich dass Sie den richtigen Flanschsatz verwenden und dieser unbeschédigt
ist. Vor Inbetriebnahme muf’ die Schleifscheibe fest montiert sein. Lassen
Sie den Schleifer vor Arbeitsbeginn ca. 30 Sekunden in sicherer Position
ohne Belastung probelaufen. Sollte der Schleifer ungewdhnlich oder
»unrund® laufen, Gerit sofort abschalten.

MONTAGE DES SCHLEIFMITTELS

Reinigen Sie die Auflagefliche der Selbstauswuchteinheit (J) und Flansch (D),
sowie auch die Spannungsflichen der Schleifscheibe.

Stecken Sie die Schleifscheibe (K) auf.

Versetzung der Selbstauswuchteinheit (J) muss genau einfallen in die Offnung
der Schleifscheibe (K).

Schrauben Sie den Flansch (D) auf.

Driicken Sie den Blockierungbolzen der Spindel (E) .

Blockierungsbolzen nur im ausgeschalteten Zustand bei Ruhe der Spindel driicken.

Drehen Sie mit der Spindel an der Schleifscheibe, bis der
Blockierungsbolzen (E) einfillt.

Ziehen Sie die Spannungsflansche (D) mit dem Schliissel (F) fest an.
Vor Arbeitsbeginn tiberpriifen ob sich die Schleifscheibe frei dreht.

Ein- und Ausschalten

HEBELVENTIL (Bild )

Durch Entsichern und Driicken des Hebels (C) Schleifmaschine
einschalten.

Beim Loslassen geht der Hebel (C) selbsttitig in Ausgangsstellung und
verhindert ein unbeabsichtigtes Einschalten.

EINSTELLUNG DER SCHUTZHAUBE

4 Schrauben M6 auf dem Flansch der Schutzhaube (M) lockern. Die
Schutzhaube in die zweckmissige Arbeitslage stellen und die 4 Schrauben
nochmals fest anziehen.

Die Schutzhaube ist auf der Schleifmaschine so positioniert, dass bei der iiblichen
Arbeit mit der Schleifmaschine das geschlossene Teil in Richtung zur
Bedienungsperson zielt.



Arbeitsweise

Wartung
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EINSTELLUNG — ZUSATZLICHER HANDGRIFF (H)

Zentralschraube im zusitzlichen Handgriff (H) lockern. Den Handgriff
durch drehen um seine Achse in die geeignete Arbeitslage bringen und
Schraube wieder fest anziehen.

ALLGEMEIN

Priifen Sie vor jedem Einsatz, dal das Werkstiick richtig unterlegt oder
befestigt ist.

Priifen Sie, wenn die mit einem Schleifkérper bestiickte Maschine
herunterfillt die Scheibe vor dem erneuten Gebrauch auf
ordnungsgemiflen Sitz und Beschddigungen.

Bei Unterbrechung der Energiezufuhr (Druckluft) ist das Hebelventil
loszulassen, um ein unbeabsichtigtes Starten zu verhindern, wenn die
Unterbrechung beendet ist.

Zum Arbeiten Schleifmaschine einschalten, mit beiden Hénden festhalten
und in Einsatz bringen.

TRENNSCHLEIFEN

Beim Trennschleifen ist das Werkstiick so zu befestigen bzw. unterlegen,
daf der entstehende Schlitz eine konstante oder zunehmende Breite hat.
Sollte sich der Schleifkrper beim Trennschleifen verkanten, ist die
Schleifmaschine auszuschalten und die Scheibe vorsichtig freizumachen.
Priifen Sie vor Fortsetzung Ihrer Arbeit, ob die Scheibe immer noch richtig
gesichert und nicht beschadigt ist.

Trennscheiben diirfen nicht fiir seitliches Schleifen verwendet werden.
Beachten Sie die Gefahr von entstehenden Funken beim Trennschleifen.

Vor Wartungsarbeiten Schleifmaschine vom Druckluftnetz trennen.

Nach 300 Betriebsstunden die Lamellen wechseln.

Priifen Sie regelmiflig die Spindel, Gewinde und Spannvorrichtung
hinsichtlich Abnutzung und Toleranz fiir die Aufnahme der Schleifkorper.
Priifen Sie regelmiflig die Wartungseinheit sowie die Arbeitsluft auf die
unter Inbetriebnahme genannten Punkte.

Wir empfehlen: MANNESMANN DEMAG Wartungseinheit (siehe
Katalog)

Eine ausreichende und stindig intakte Olschmierung ist fiir eine optimale
Funktion von ganz entscheidender Bedeutung.

Wir empfehlen: MANNESMANN DEMAG Robotdl (siehe

Katalog).

Priifen Sie regelmifig die Leerlaufdrehzahl sowie nach jeder
durchgefiihrten Wartung:

Benutzen Sie dazu einen Drehzahlmesser und fithren Sie die Messung ohne
eingespanntes Werkzeug durch.

Bei einem Fliefdruck von 6 bar darf die Leerlaufdrehzahl keinesfalls
tberschritten werden.

Lufteinlass der Schleifmaschine von eventuellem Schmutz reinigen.

Zubehor finden Sie in unserem Katalog

REGLER

Bei der Wartung ist besonders vorsichtig mit dem Regler umzugehen.
Unvorsichtige Behandlung kann dazu fithren, dafl dieser funktionsunfihig
wird. Uberdrehung ist die Folge.

Die Uberpriifung des Reglers darf nur von geschultem Personal
durchgefiihrt werden.



Reparatur

Garantie

Entsorgung

Zubehorliste fir
Schleifkdrper
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Bei nachlassender Leistung miissen die Lamellen gewechselt werden.
Die Lamellen des Motors enthalten PTFE. Befolgen Sie die mit diesen
Materialien iiblichen Gesundheits- und Sicherheitsempfehlungen. Vermeiden
Sie offene Flammen, um ein Entziinden/Rauchbildung von abgeldsten
Partikeln der Lamellen zu verhindern. PTFE-Partikel Rauch kann unter
Umstinden allergische Reaktion hervorrufen.

Verwenden Sie nur MANNESMANN DEMAG Original-Ersatzteile.
Damit erhohen Sie die Sicherheit sowie Laufzeit der Schleifmaschine.
Bei Nichtverwendung von Originalteilen entfillt die Garantieleistung.
Reparaturen sollten nur von geschultem Personal durchgefithrt werden.
Bei Fragen wenden Sie sich an den Hersteller oder an den néchsten
autorisierten Fachhindler.

Auf Wunsch kénnen Ersatzteillisten nachgereicht werden.

Fiir die Schleifmaschinen gewihrt der Hersteller eine Garantie von 12
Monaten auf Material- und Konstruktionsfehler.

Schiden, die auf Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemifle
Behandlung sowie auf Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
zurtickzuftihren sind, bleiben von der Garantie ausgeschlossen.
Beanstandungen konnen nur anerkannt werden, wenn das Gerit
unzerlegt an den Hersteller gesandt wird.

®  Zur Entsorgung sind die Schleifmaschinen vollstindig zu
demontieren, zu entfetten und nach Materialarten getrennt der
Wiederverwertung zufithren.

Schleifkérper Artikel Nr.

Schruppscheibe @ 230 x 8,2 = 9368628
Trennscheibe @ 230 x 2,7 * auf Anfrage



Technische Daten
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Gerauschpegel dB (A) GemaB prEN 15744:1999 Vibrationswert m/s2 GemaB EN 28662-1, EN ISO 8662-4

Gehiuse

Hebelventil

= Flansch
Blockierungsbolzen
Stirnlochschliissel
Handgriff Luftanschluss
Handgriff

Kupplung
Selbstauswuchteinheit
Schleifscheibe

= Abluft

= Schutzhaube
Inbusschliissel
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MD Drucklufttechnik GmbH & Co. KG

Postfachadresse

Postfach 31 16 51, 70476 Stuttgart

Hausanschrift Telefon +49 (0)711 887 18 -0 info@mannesmann-demag.com
Weissacher StraBe 1, 70499 Stuttgart Telefax +49 (0)711 8 87 18 -32 www.MANNESMANN-DEMAG.com




